ETAT DES LIEUX SUR L'EFFICACITE ENERGETIQUE DES FLUIDES ET SYSTEMES A FAIBLE PRP DISPONIBLES

Fiche Application: Chauffe eau-thermodynamique

FD2

Domaine

Froid Domestique

Sous-domaine

Chauffe-eau Thermodynamique

Utilisation / Application standard

systéme de production d'eau chaude
sanitaire domestique

Domaine de température

60°C

DESCRIPTION DU SYSTEME DE REFERENCE

Type de fluide couramment utilisé R-134A Composition PRP 1370
Durée de vi de | équij it

Charge moyenne par équipement (kg) 0,5 ur .e @ vie moyenne de | equipement 15 ans CLASSE Al
(années)

Justification technique du type de HFC utilisé Non toxique, non inflammable, ODP = 0 Banque de fluides en France (t): 200 tonnes

Réglementations et normes spécifiques applicables

Sécurité

Réglement F-Gaz 517/2014

'NF EN 378-2 sur les
réfrigération et pompes a chaleur

de sécurité et d’envir

des systemes de

EN-14276 sur les exigences générales applicables aux récipients sous pression
IEC 60335-2-40 : PAC électriques, climatiseurs et déshumidificateurs

Environnement

Le réglement délégué(UE) n°814/2013 définissant les exigences d’écoconception
applicables aux chauffe-eaux et aux ballons d'eau chaude y compris les chauffe-eaux

thermodynamiques
EN 16147 : norme d'essais

ALTERNATIVES TECHNIQUES EXISTANTES pour les

INSTALLATIONS NEUVES

programme Ecocute

Fluide fri R-744 R-290 R-1234yf ou R-1234ze
Réglementations applicables EN-378
Analyse comparative par critére
PRP. 1 3 4
|Efficacité énergétique COPsup a4 COP équivalent au systéeme de référence COP plus faible que les sytémes au R744
Capacité tri bonne sup au R-134a eq au systéme de référence
Sécurité Al A3 A2l
Cotit élevé élevé moyen
Disponibilité bonne faible moyenne
Bilan
Le remplacement du R-134a par le propane
L, . ou isobutane n’est pas annoncé
le colt trés élevé comparativement au .
’ - e actuellement car la charge fluide .
FREINS systeme de référence limite le RN . AN ) COP plus faible que le CO2
X N frigorigéne nécessaire a la puissance
développement de cette solution o
calorifique du chauffe-eau est bien
supérieure a 150 g.
D'un point de vue thermodynamique, ce
P e A BoAL) sont s deus flides igoighnes qui sont
AVANTAGES Solution technique éprouvée au Japon via Bt a

facilement adaptables aux chauffe-eaux
développés avec du R-134a.

Indicateurs multicritéres

PRP : Emissions directes
1=Trés faible : PRP < 10

2 = Faible : 10 < PRP < 150

3 = Moyen : 150 < PRP < 300

4 = Assez Fort : 300 < PRP < 750
5 = Fort : 750 < PRP < 1500

6 = Trés fort : PRP > 1500

Eff energ : Efficacité énergétique
0= 3= 6=

Sécu : Risque sur la sécurité
0=ClasseAl 2=A2L 4=A2etB2 6=A3 et B3
Codt : Cout de la solution (hors maintenance)

0=Faible 3=Moyen 6=Fort

Dispo : Disponibilité

0 = solution épi fluide di

3 = Plusieurs pilotes en France ou a | étranger

6 = Tests laboratoires et/ou pénurie de fluide frigorigéne
prévisible

Cap Vol : Capacité volumétrique
0= 3= Moy 6=

PRP

Cap Vol Eff Energ

Dispo sécu

PRP
B
Cap Vol 3 Eff Energ
1
-1
Dispo Sécu
Coiit

PRP
5
Cap Vol 3 Eff Energ
1
1
Dispo sécu
Cot

ALTERNATIVES TECHNIQUES EXISTANTES pour le RETROFIT

Fluides frigorigénes

Non Applicable

PRP

Efficacité énergétique

Capacité volumétrique
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