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Plan de la présentation
Récupération de fluides frigorigenes en France

Parcours du déchet
« Parcours du dechet depuis sa collecte jusqu’a son traitement

Historique & projections
 La récupération: définition, évaluation, méthode de calcul

- Bilan de la récupération des fluides frigorigénes en France depuis 1990
« Scénario de projection 2050
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ADCBQ Parcours du déchet de gaz sous pression:
SF, & Fluides frigorigenes CFC, HCFC, HCF, HFO, NH;, HC
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ADCBQ Parcours du déchet de gaz sous pression:
SF. & Fluides frigorigenes CFC, HCFC, HCF, HFO, NH,, HC
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ADCBQ Parcours du déchet de gaz sous pression:
SF. & Fluides frigorigenes CFC, HCFC, HCF, HFO, NH,, HC
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Récupération des fluides frigorigenes en France

Au cours du cycle de vie de I'equipement

Récupération --> maintenance

Emissions
Taux en fin de vie
d’émission
A Emissions -}/
100 % lors de la \e
maintenance
-}ﬂ
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a la charge g
) Emissions Emissions
/) fugitives fugitives
0% /\ C

Durée de vie du systéme M ' %
Alliance
Froid
Climatisation
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Récuperation des fluides frigorigéenes en France
Méthode de calcul & résultat d'inventaire

Comment sont évaluées les quantités récupérées ?

- Evolution de la charge au

cours de la vie de Quantités récupérées
I'’équipement 5 Potentiel de par an
- Parcs d’équipements Sl r<copéraion LY par secteur
parvenant en fin de vie ‘ par fluide
- Efficacité des
filieres de
recuperation
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Récupération des fluides frigorigenes en France
Comparaison des résultats de calcul aux quantités traitées par les distributeurs

Récupération des CFC, HCFC & HFC en France
3500

3000

Bilan historique calcul 1990-2020
* 18 000 t de fluorés récupérees
2000 * 53 Mt CO2 eq. évitées
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. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
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Sceénario de projection
Evaluation des quantités de fluides frigorigenes récupérées a I’horizon 2050

Hypotheses

* Projections de marchés d’eéquipements

- Réduction des charges

 Evolution des fluides frigorigénes

« Amélioration des facteurs d’émissions et de I'efficacité des filieres de récupération

Efficacité récupération fin de vie - Entrepots Efficacité de récupération - équipements petits commerces Efficacité de récupération en fin de vie des systémes splits centralisés

100 90% 100%
90%

90 80%
80%

80 70%
70%

70 60%
60 60%

50%
50 50%
40 a0% 40%
30 30% 30%

Alliance
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Climatisation
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Sceénario de projection

Evaluation des quantités de fluides frigorigenes récuperees a I'horizon 2050
Hypotheéses fluides frigorigénes
* Progression de la part des HFO, HC, R-744, R-717
* Froid commercial & industriel
2020-2025: R-448A, R-449A, R-450A
2020-2035: R-455A, R-454A
2035-2040: introduction d’'un mélange a PRG 50
« Climatisation a air & PAC
2023-2025: arrét du R-410A
2035: Arrét progressif du R-32 et mélanges a PRG 600 a 700
2035-2040: introduction d’'un mélange a PRG 100
« Chillers
Poursuite de la pénétration des HFO Z\JCC"-
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Sceénario de projection
Evaluation des quantités de fluides frigorigénes recupérees a I'’horizon 2050

Résultats provisoires scénario tendanciel

Récupération 1990-2050
4500000

- Résultats de projections
3000 000 « 55 Mt CO2 eq.
3 récupérables sur 2021-
z; 2500000 2050
o - A 98,5% fluorés
o « 2018-2024 > 3Mt/an
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Sceénario de projection
Evaluation des quantités de fluides frigorigénes recupérees a I'’horizon 2050

Résultats provisoires scénario tendanciel

Projection récupération cumul 2021-2050

Evolution sectorielle de |a récupération
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